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La chasse av perchlorét

est ouverte

Toxique pour 'homme et I'environnement, le solvant chloré utilisé
dans la quasi-totalité des pressings doit disparaitre des milieux aquatiques
d'ici a 2025. Réduction des consommations, gestion des déchets et
recherche de substituts portent déjd leurs fruits.

La directive 76/464/
CE sur les subs-
tances dangereuses
et la directive-cadre 2000/60/
CE sur l'eau vont-elles
condamner l'usage du per-
chloréthyléne dans les pres-
sings qui en utilisent encore
3000 tonnes par an? En impo-
sant le zéro rejet dans les
milieux aquatiques en 2025,
elles encadrent la gestion des
déchets de ce COV et favo-
risent le développement de
substituts.

Plusieurs initiatives dans ce
sens sont en cours. Ainsi,
la Fédération francaise de
pressings et des blanchisse-
ries (FFPB) grace 4 un partena-
riat avec l'agence de leau Seine-
Normandie (AESN), a permis
de diminuer la consommation
de solvants de 15 % entre 2003
et 2006, et d'atteindre un taux
de collecte des déchets chlorés
de 80 % (au lieu de 50 % en
2003). Des actions ont éga-
lement été menées avec les
agences Artois-Picardie et
Rhin-Meuse.

Parallélement, dautres
solvants, baptisés D5 et KWL,
se développent en substitu-
tion au perchloréthyléne. Le
KWL, dorigine pétroliére, est
un hydrocarbure aliphatique
peu volatile et peu toxique.
En revanche, il est inflam-
mable. En France, cette tech-
nologie est disponible via les
machines Ipura, fabriquées
par l'italien Ilsa. « Ce pro-

GREENEARTH
9506170200505/GBV/MKP/3

nelfoient o

cédé économise 70 % deau
et 55 % de la consomma-
tion énergétique », souligne
Ludovic Guarinos, gérant de
Cleantec, distributeur exclusif
sur le sud de la France. Ces
bons résultats sont liés au fait
que le solvant n'est pas régé-
néré par distillation, mais par
filtration — ce qui laisse cer-
tains professionnels dubitatifs
quant a la pureté du solvant
apres plusieurs cycles. Lautre
solvant, le D5, & base de sili-
cone, nest pas sans impact sur
l'environnement. D'aprés une

Eléments de recherche :
citations

hylene

étude de I'Ineris, le D5 est une
molécule persistante, bioac-
cumable et toxique pour l'en-
vironnement. Il est faiblement
volatile et inflammable.

Depuis sa commercia-
lisation sous la marque
GreenEarth| en 2005, une
petite trentaine de pressings
l'utilisent en France. Pour
l'instant, ceux utilisant des
solvants autres que le per-
chloréthyléne ne sont pas
soumis a l'arrété-type 2345,
qui régit l'installation des
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pressings. « Un nouvel arrété-
type est en cours de rédaction
pour tenir compte de ces nou-
veaux solvants. Une parution
est attendue dans [été 2009 »,
précise Pierre Letourneur,
président de la FEPB. Enfin,
ces deux substances générent
des déchets solvantés, qui
devront étre éliminés selon
la réglementation en vigueur
pour les déchets industriels
spéciaux (DIS). Mentionnons
aussi le CO, liquide développé
aux Frtats-Unis.

Enfin, le nettoyage 2...
leau, rebaptisé Aquanettoyage,
Aqua Cleaning, Lagoon... §'il
n'est pas considéré comme un
substitut au nettoyage a sec,
« ce procédé perce vraiment.
Environ 300 machines sont
déja installées en France.
Comme elles n’utilisent pas
de solvant, ces pressings
échappent aux contraintes de
larrété-type 2345 », éclaire
Pierre Letourneur. D’apres
I'AESN, les effluents sont faci-
lement biodégradables et des
tests d’écotoxicité sont en
cours. Le spécialiste de la
location et de l'entretien d’ar-
ticles textiles et d’hygiéne
Initial a travaillé avec ses four-
nisseurs, Electrolux pour les
machines et Ecolab pour les
lessives, afin d'adapter le pro-
cédé a I'échelle industrielle.
« Depuis trois ans, nous avons
substitué 95 % du nettoyage a
sec par laquanettoyage.
Aujourd’hui, nous traitons
15 tonnes de textiles par
semaine », explique Marc
Gilet, directeur industriel
d’Initial. Restent les tiches
grasses, pour lesquelles le sol-
vant reste utilisé localement,
sous hotte aspirante. AC
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